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Vorrichtung zur Entfernung von RuBpartikeln aus dem Abgas eines Dieselmotors 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Entfernung von RuBpartikeln aus dem Ab- 
gas eines Dieselmotors. 

Fur das Jahr 2005 ist eine weitere Verscharfung der Abgasgrenzwerte von Kraftfahr- 
zeugen in der Europaischen Union geplant. Zur Einhaltung dieser Grenzwerte wird bei 
neu zu entwickelnden Abgasreinigungsvorrichtungen fur Dieselmotoren die gleichzeiti- 
ge Verringerung von Stickoxid- und RuBemissionen angestrebt. 

Eine wesentliche Schwierigkeit besteht hierbei darin, daB durch konstruktive MaBnah- 
men an Dieselmotoren zur Senkung einer der beiden Schadstoffkomponenten gleichzei- 
tig die andere Schadstoffkomponente verstarkt auftritt 

Wird beispielsweise die Emission von RuB durch eine Erhohung der Verbrennungstem- 
peraturen im Dieselmotor gesenkt, wird dafur eine verstarkte Bildung von Stickoxiden 
erhalten. Wird dagegen die Emission von Stickoxiden beispielsweise durch eine Abgas- 
riickfuhrung vermindert, wird die Emission von RuB erhoht. 

Die konstruktiven MaBnahmen zur Optimierung von Dieselmotoren bilden daher einen 
KompromiB zwischen der Optimierung der RuBemission einerseits und der Optimierung 
der Stickoxidemissionen andererseits. 

Zur Beseitigung derartiger Schadstoffe ist eine Abgasbehandlung bei Dieselmotoren 
notwendig. 

Zur Beseitigung von RuBemissionen werden derzeit Filter, insbesondere sogenannte 
WandfluBfilter eingesetzt. 

Mit derartigen Filtern werden Abscheidegrade von iiber 95% erzielt, so daB eine effi- 
ziente Verminderung der RuBemissionen im Abgas des Dieselmotors gewahrleistet ist. 

Problematisch hierbei ist jedoch, daB derartige Filter durch die kontinuierliche Ablage- 
rung von RuBpartikeln verstopfen. Daher mussen die Filter durch Verbrennen der RuB- 
partikel regeneriert werden. 

Prinzipiell kann die Regeneration der Filter durch thermische Verfahren erfolgen. Dabei 
werden die RuBpartikel mit Hilfe des im Abgas vorhandenen Sauerstoffs verbrannt. 
Nachteilig hierbei ist jedoch, daB bei derartigen thermischen Verbrennungen Tempera- 
turen im Bereich von 550 °C bis 600 °C benotigt werden. 
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Derartige Temperaturen werden im Abgas des Dieselmotors jedoch nur dann erhalten, 
wenn der Dieselmotor im Volllastbetrieb betrieben wird. Eine Regeneration des Filters 
im Normalbetrieb ist nur dann moglich, wenn das Filter mittels zusatzlicher MaBnah- 
men aufgeheizt wird. Dies bedingt jedoch einen erhohten Energiebedarf und damit auch 
5 einen erhohten Kraftstoffverbrauch. 

Die GB 2,134,407 A beschreibt zum Beispiel ein System aus einem Partikelfilter mit 
einem vorgeschalteten Oxidationskatalysator. Zur Regeneration des Filters wird perio- 
disch der Gehalt des Abgases an unverbranntem Kraftstoff erhoht. Der zusatzliche 
Kraftstoff wird am Oxidationskatalysator unter Warmefreisetzung verbrannt und das 
10 nachgeschaltete Partikelfilter dadurch auf die Regenerationstemperatur aufgeheizt. Der 
fur die Verbrennung benotigte zusatzliche Sauerstoff kann dem Abgas mittels PreBluft 
zugefuhrt werden. 

Eine derartige Abgasbehandlungseinrichtung aus zwei separaten Einheiten, namlich aus 
dem Katalysator und dem Filter, die hintereinander im Abgasstrom angeordnet sind, ist 
15 nachteilig. Fur eine derartige Anordnung ist ein unerwiinscht groBes Einbauvolumen 
notwendig. AuBerdem erzeugen derartige Mehrfachanordnungen bei der Durchstro- 
mung durch das Abgas einen hohen Abgasgegendruck. Dies wiederum bedingt eine 
unerwunschte Erhohung des Kraftstoffverbrauchs. 

Diese Problem wird dadurch noch verscharft, daB fur eine zufriedenstellende Abgasbe- 
20 handlung typischerweise weitere Katalysatoreinheiten benotigt werden. 

Beispiele hierfiir sind Einlieiten zur Verringerung des Gehalts an Stickoxiden NO x im 
Abgas. Diese Einheiten konnen als SCR-Katalysatoren oder Absorbereinheiten, welche 
) NOx-Molekiile absorbieren konnen, ausgebildet sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten 
25 Art so auszubilden, daB mit dieser eine moglichst effiziente Abgasbehandlung von Ab- 
gasen eines Dieselmotors durchfuhrbar ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind die Merkmale des Anspruchs 1 vorgesehen. Vorteilhaf- 
te Ausfuhrungsformen und zweckmaBige Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen beschrieben. 

30 GemaB Anspruch 1 weist die Vorrichtung zur Entfernung von RuBpartikeln aus dem 
Abgas eines Dieselmotors ein Wandflussfilter auf, welches wechselseitig verschlossene 
Stromungskanale fur das Abgas aufweist, wobei die abstromseitig verschlossenen 
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Stromungskanale die Anstromkanale und die anstromseitig verschlossenen Stromungs- 
kanale die Abstromkanale des Filters bilden, so daB das in die Anstromkanale einge- 
fuhrte Abgas durch die porosen Kanalwande der Stromungskanale in die Abstromkana- 
le flieflen muB. In den Anstromkanalen und/oder in den Abstromkanalen des Filters sind 
Zusatzstrukturen zur Abgasbehandlung vorgesehen und die Kanalwande der Stro- 
mungskanale sowie die Zusatzstrukturen sind mit einer Katalysatorschicht versehen. 

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, daB durch die Zusatzstrukturen in den 
Stromungskanalen des WandfluBfilters zusatzliche Oberflachen fur die Aufbringung der 
Katalysatorschicht zur Verfugung gestellt werden. Die Filterfunktion der porosen Ka- 
nalwande und die katalytische Funktion der auf den Zusatzstrukturen befindlichen Kata- 
lysatorschicht sind also weitgehend voneinander getrennt Dabei erganzen sich vor- 
zugsweise die unterschiedlichen Funktionen, wodurch bei geringem Bauvolumen der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung ein hoher Wirkungsgrad bei der Abgasbehandlung 
erzielt wird. 

Das Wandflufifilter besteht aus einer Mehrfachanordnung von Anstromkanalen und 
Abstromkanalen, wobei das Abgas durch die porosen Wande des WandfluBfilters von 
den Anstromkanalen in die Abstromkanale gefuhrt wird. Zur Beschichtung des 
WandfluBfilters wird es in bekannter Weise von der Anstromseite und/oder von der Ab- 
stromseite mit einer Beschichtungsdispersion ubergossen, die die katalytisch aktiven 
Komponenten fur die Abgasbehandlung enthalt. Durch diese Vorgehensweise werden 
die Kanalwande des WandfluBfilters und auch die Oberflachen der in den Stromungs- 
kanalen vorhandenen Zusatzstrukturen mit derselben Beschichtung versehen. Es ist je- 
doch moglich, die Anstromkanale mit ihren Zusatzstrukturen und die Abstromkanale 
mit ihren Zusatzstrukturen mit voneinander verschiedenen Katalysatorschichten zu be- 
schichten. 

Bei den Zusatzstrukturen kann es sich um beliebige flachige Gebilde handeln, die nach- 
traglich in die Stromungskanale der Anstromseite und/oder der Abstromseite eines fer- 
tigen WandfluBfilters eingebracht werden. Entlang der Anstromkanale und/oder der 
Abstromkanale konnen unterschiedliche Zusatzstrukturen angeordnet sein. Die Zusatz- 
strukturen konnen sich uber die gesamte Lange oder uber Teilbereiche der Anstromka- 
nale und/oder der Abstromkanale des WandfluBfilters erstrecken. 

Bevorzugt werden die Zusatzstrukturen jedoch zusammen mit dem Filterkorper in ei- 
nem Arbeitsgang zum Beispiel durch Extrusion erzeugt Vorteilhafterweise bestehen die 
Zusatzstrukturen und das Wandflufifilter aus demselben Material. Bevorzugt eigenen 
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sich hierfur keramische Materialien wie zum Beispiel Cordierit, Siliciumcarbid, Alumi- 
niumoxid, Siliciumnitrid oder Mullit. 

Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung kann auch in einfacher Weise dadurch gebildet 
werden, daB bei einem konventionellen WandfluBfilter mehrere benachbarte Kanale zu 
5 einem Anstromkanal oder einem Abstromkanal zusammengefaBt werden. Dann bilden 
die im Innern eines so ausgebildeten Anstromkanals oder Abstromkanals liegenden Ka- 
nalwande die Zusatzstrukturen. Durch teilweises Entfernen dieser Kanalwande konnen 
1 die Zusatzstrukturen gezielt geandert werden. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann je nach gewunschter Funktionalitat mit unter- 
10 schiedlichen, katalytisch aktiven Beschichtungen beschichtet werden. Hierbei kann es 
^\ sich urn Katalysatoren zur Absenkung der Zundtemperatur des RuBes, urn Oxidations- 
katalysatoren fur Kohlenwasserstoffe, Kohlenmonoxid und Stickoxide, urn Reduktions- 
katalysatoren fur die selektive katalytischen Reduktion (SCR = selective catalytic re- 
duction) oder um Absorptionsschichten fur Stickoxide handeln. Die Besonderheit der 
1 5 erfindungsgemaBen Vorrichtung besteht darin, daB die auf den Zusatzstrukturen befind- 
liche Katalysatorschicht ihre voile katalytische Funktion unabhangig von der Menge der 
auf den Kanalwanden abgeschiedenen RuBpartikel beibehalt. 

Eine solche Wirkung war bisher nur durch Kombination zweier getrennter Einheiten 
moglich, wobei die beztiglich der Abgase stromaufwarts angeordnete Einheit durch ei- 
20 nen Katalysator ohne Filterwirkung und die zweite Einheit durch das Partikelfilter ge- 
bildet wurde. Die vorliegende Erfindung ermoglicht nun, beide Einheiten in einer zu- 
sammenzufassen, was zu einer raumlich sehr kompakten Vorrichtung fiihrt. 

y In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung enthalten 
die Katalysatorschichten katalytisch aktive Substanzen, mittels derer eine Oxidation von 
25 im Abgas enthaltenen Schadstoffkomponenten erfolgt Hierbei kann es sich um Koh- 
lenwasserstoffe und/oder Kohlenmonoxid und/oder Stickstoffmonoxid handeln. 

Mit einer solchen Beschichtung kann eine kontinuierliche Regeneration des RuBfilters 
erhalten werden. Das im Abgas enthaltene Stickstoffmonoxid wird zu Stickstoffdioxid 
oxidiert, welches als Oxidationsmittel fur die auf den Kanalwanden des Filters abge- 
30 schiedenen RuBpartikel dient. Bei der Oxidation oder Verbrennung der RuBpartikel 
wird das Stickstoffdioxid wieder zu Stickstoffmonoxid reduziert. Die hierfur verwende- 
ten Katalysatoren enthalten als katalytisch aktive Substanzen Edelmetalle wie Platin, 
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Palladium oder Rhodium oder auch Metalloxide von unedlen Metallen. Auch die 
Edelmetalle konnen ganz oder teilweise in hoheren Oxidationsstufen vorliegen. 

Als katalytische Substanzen konnen insbesondere Platin und/oder Palladium verwendet 
werden, welche in Form feiner nanokristalliner Partikel auf Metalloxiden wie zum Bei- 
spiel Ceroxiden und/oder Cer-/Zirkonmischoxiden und/oder Praseodymoxiden und/oder 
Aluminiumsilikaten und/oder Aluminiumoxid aufgebracht sind. 

In anderen Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen Vorrichtung konnen auch wei- 
tere Katalysatorschichten und/oder Speicherschichten aufgebracht werden. Beispiele fiir 
derartige Katalysatorschichten sind SCR-Katalysatoren, die zur selektiven katalytischen 
Reduktion von Stickoxiden dienen. Beispiele fur Speicherschichten sind Adsorber- 
schichten zur Adsorption von Stickoxiden. 

SCR-Katalysatoren enthalten haufig V 2 0 5 , WO3 und Ti0 2 . Als selektive katalytische 
Reduktion bezeichnet man die Umsetzung der im Abgas enthaltenen Stickoxide mit 
Ammoniak zu Stickstoff und Wasser, wobei die Umsetzung in Anwesenheit von Sauer- 
stoff erfolgt. Ammoniak bildet hierbei das Reduktionsmittel und muss vor dem Kataly- 
sator dem Abgas zugefiihrt werden. Anstelle von Ammoniak werden hierfur haufig 
Vorlauferverbindungen verwendet, die leicht zu Ammoniak hydrolisierbar sind wie zum 
Beispiel Carbamat. 

Alternativ oder zusatzlich konnen auf den Zusatzstrukturen auch Speicherschichten auf- 
gebracht sein. Derartige Speicherschichten konnen als NO x -Adsorberschichten ausge- 
bildet sein. Derartige NO x ~Adsorberschichten enthalten insbesondere Erdalkalimetalle 
wie Barium, Strontium oder Calcium. 

Die Erfindung wird im nachstehenden anhand der Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 
Figur 1 : Langsschnitt durch ein WandfluBfilter. 

Figur2: Draufsicht auf einen Ausschnitt der Frontseite des WandfluBfilters 

gemaB Figur 1 . 

Figuren 3 bis 7: Draufsicht auf verschiedene WandfluBfilter mit unterschiedlich aus- 

gebildeten Zusatzstrukturen. 

Figur 1 zeigt ein konventionelles WandfluBfilter zur Beseitigung von Ruflpartikeln aus 
dem Abgas eines Dieselmotors. Das WandfluBfilter 1 weist eine alternierende Anord- 
nung von Anstromkanalen 2 und Abstromkanalen 3 auf. Die Anstromkanale 2 und Ab- 
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stromkanale 3 sind durch Kanalwande voneinander getrennt, welche eine porose Struk- 
tur aufweisen. 

Die Innenwande der Anstromkanale 2 sind mit Katalysatorschichten 4 beschichtet. Die 
Anstromkanale 2 sind abstromseitig mit Verschlussen 5 verschlossen. Die Abstromka- 
nale 3 sind auf der Anstromseite des WandfluBfilters 1 mit Verschlussen 5 verschlossen. 

Das Abgas tritt wie in Figur 1 anhand der Pfeile veranschaulicht in die Anstromkanale 2 
des WandfluBfilters 1 ein, kann jedoch nicht an den abstromseitigen Enden austreten. 
Vielmehr miissen die Abgase durch die porosen Kanalwande mit den Katalysator- 
schichten 4 hindurchstromen und verlassen dann uber die jeweils benachbarten Ab- 
stromkanale 3 das WandfluBfilter 1. Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf die Eintrittsseite 
des WandfluBfilters von Figur 1 . 

ErfindungsgemaB ist das WandfluBfilter 1 gemaB Figur 1 derart weitergebildet, daB es 
Zusatzstrukturen 6 in den Stromungskanalen aufweist, mittels derer eine zusatzliche 
Abgasbehandlung des Abgases eines Dieselmotors ermoglicht wird. Beispiele hierfur 
sind in den Figuren 3 bis 7 dargestellt. Auf den Zusatzstrukturen 6 sind Katalysator- 
schichten 4a abgeschieden, die in der Regel mit den Katalysatorschichten 4 identisch 
sind. 

Die Katalysatorschichten 4 und 4a konnen nur auf den Wanden der Anstromkanale 2 
und der darin enthaltenen Zusatzstrukturen aufgebracht sein. Alternativ oder zusatzlich 
konnen auch die Wande der Abstromkanale 3 und ihre Zusatzstrukturen mit den Kataly- 
satorschichten 4 und 4a beschichtet sein. Generell konnen die Katalysatorschichten in 
den Anstromkanalen und Abstromkanalen voneinander verschieden sein. 

Die Zusatzstrukturen 6 bestehen vorzugsweise aus keramischem Material. Hierfur eig- 
nen sich insbesondere Cordierit, Aluminiumoxid, Siliciumcarbid, Siliciumnitrid, Mullit 
oder Mischungen hiervon. Besonders bevorzugt bestehen die Zusatzstrukturen 6 aus 
demselben keramischen Material wie der Filterkorper 1 . 

Die Herstellung der Zusatzstrukturen kann in den HerstellungsprozeB des Filterkorpers 
integriert sein. Alternativ konnen die Zusatzstrukturen getrennt von dem Filterkorper 
hergestellt, mit einem Katalysator beschichtet und nachtraglich in den Filterkorper ein- 
gebracht werden. Generell ist die so hergestellte, erfindungsgemaBe Vorrichtung so 
ausgebildet, daB die Zusatzstrukturen von den die Filterung der RuBpartikel bewirken- 
den porosen Kanalwanden raumlich getrennt sind, so daB die Filterung der RuBpartikel 
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und die mit den Zusatzstrukturen durchgefuhrten Abgasbehandlungsprozesse als zusatz- 
liche Funktionalitat raumlich getrennt durchgefuhrt werden. 

Figur 3 zeigt ein Beispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung, bei welcher die Zusatz- 
strukturen wahrend der Herstellung des WandfluBfilters 1 erzeugt werden. 

5 Das WandfluBfilter 1 wird dabei aus einem hochzelligen WandfluB-Monolithen herge- 
stellt, der eine groBe Anzahl von parallel laufenden Kanalen aufweist. Diese weisen im 
vorliegenden Fall identische, quadratische Querschnitte auf. Wie aus Figur 3 ersichtlich, 
werden jewei Is vier benachbarte Kanale zu einem Anstromkanal 2 zusammengefaBt, der 
wiederum einen quadratischen Querschnitt aufweist. Die Abstromkanale 3 weisen vor- 
10 zugsweise dieselbe Struktur auf. 

Die einen Anstromkanal 2 begrenzenden Kanalwande der Kanale bilden die Grenzfla- 
chen zu den benachbarten Abstromkanalen 3, durch welche das Abgas von der An- 
stromseite zur Abstromseite des WandfluBfilters 1 gefuhrt wird. Die im Innern eines 
Anstromkanals 2 liegenden Wandelemente der Kanale bilden die Zusatzstrukturen 6. 

1 5 Wie aus Figur 3 ersichtlich sind die Kanalwande des Anstromkanals 2 mit einer Kataly- 
satorschicht 4 und die Zusatzstrukturen 6 mit einer Katalysatorschicht 4a beschichtet 
Die Katalysatorschichten 4 und 4a sind identisch. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen Weiterbildungen des Ausfuhrungsbeispiels gemaB Figur 3. 
Die Herstellung der dort dargestellten Struktur erfolgt auf dieselbe Weise wie die Her- 
20 stellung der Struktur gemaB Figur 3. Im Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel ge- 
maB Figur 3 sind bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 4 Teile der Zusatzstruktu- 
ren nachtraglich entfernt. Auch bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 4 sind die 
Katalysatorschichten 4 der Anstromkanale 2 und die Katalysatorschichten 4a der Zu- 
satzstrukturen identisch. 

25 Figur 5 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel mit regelmaBig ausgebildeten, wandformigen 
Zusatzstrukturen 6. Die die Zusatzstrukturen 6 bildenden Wande sind dabei in der Mitte 
verdickt. 

Generell konnen in samtlichen dargestellten Beispielen die Zusatzstrukturen auf den 
Ausmundungsbereich der Anstromkanale 2 oder der Abstromkanale 3 beschrankt sein. 
30 Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 6 kann die Konzentration der Zusatzstruktu- 
ren uber die Lange eines Anstromkanals 2 oder eines Abstromkanals 3 kontinuierlich 
variieren, wobei diese Variation insbesondere vom HerstellungsprozeB der Zusatzstruk- 
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turen abhangig sein kann. Prinzipiell konnen uber die Lange eines Anstromkanals 2 
oder Abstromkanals 3 auch unterschiedliche Zusatzstrukturen vorgesehen sein. 

Die Figuren 6 und 7 zeigen weitere Ausfuhrungsformen von regelmaBigen Zusatzstruk- 
turen 6 in den Anstromkanaien 2 und Abstromkanalen 3 eines WandfluBfilters 1 . 
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Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zur Entfernung von RuBpartikeln aus dem Abgas eines Dieselmotors, 
die ein WandfluBfilter enthalt, welches wechselseitig verschlossene Stromungska- 
nale fur das Abgas aufweist, wobei die abstrdmseitig verschlossenen Stromungs- 
kanale die Anstromkanale und die anstromseitig verschlossenen Stromungskanale 
die Abstromkanale des Filters bilden, so daB das in die Anstromkanale eingefiihrte 
Abgas durch die porosen Kanalwande der Stromungskanale in die Abstromkanale 
flieBen muB, wobei in den Anstromkanalen und/oder in den Abstromkanalen des 
Filters Zusatzstrukturen (6) zur Abgasbehandlung vorgesehen und die Kanalwan- 
de der Stromungskanale sowie die Zusatzstrukturen mit einer Katalysatorschicht 
(4, 4a) versehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei WandfluBfilter und Zusatzstrukturen aus 
einem keramischen Material bestehen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei das keramische Material Cordierit, Silici- 
umcarbid, Aluminiumoxid, Siliciumnitrid oder Mullit ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei sich die Zusatzstrukturen iiber die 
gesamten Langen oder tiber Teilbereiche der Anstromkanale (2) und/oder Ab- 
stromkanale (3) des WandfluBfilters (1) erstrecken. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die Anstromkanale (2) mit ihren Zusatz- 
strukturen und die Abstromkanale (3) mit ihren Zusatzstrukturen mit voneinander 
verschiedenen Katalysatorschichten beschichtet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei mehrere benachbarte Kanale des WandfluB- 
filters zu einem Anstromkanal (2) oder einem Abstromkanal (3) zusammengefaBt 
sind, wobei die in deren Innerem liegenden Kanalwande die Zusatzstrukturen (6) 
bilden. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Katalysatorschicht (4, 
4a) einen Oxidationskatalysator zur Oxidation von im Abgas enthaltenen RuBpar- 
tikeln aufweist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei der Oxidationskatalysator Tragermateria- 
lien, ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Ceroxid, Cer/Zirkon-Mischoxide, 
Praseodymoxid, Aluminiumsilikat, aktives Aluminiumoxid und Mischungen da- 
von, enthalt, auf welchen Platin und/oder Palladium in Form nanokristalliner Par- 
tikel aufgebracht sind. 

r 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, wobei die Katalysatorschicht (4, 4a) zusatzlich 
Unedelmetalle aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Katalysatorschicht (4, 
4a) einen Katalysator zur Reduktion von im Abgas enthaltenen Stickoxiden auf- 
weist. 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 10, wobei die Katalysatorschicht (4, 4a) einen SCR- 
Katalysator aufweist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1, wobei der SCR-Katalysator V2O5, WO3 oder TiC>2 
oder Mischungen dieser Verbindungen aufweist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Katalysatorschicht (4, 
4a) Komponenten zur Absorption der im Abgas enthaltenen Stickoxide aufweist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, wobei die Komponenten zur Absorption der 
Stickoxide wenigstens ein Erdalkalimetall, insbesondere Barium, Strontium oder 
Calcium, aufweisen. 



15. 



Vorrichtung nach Anspruch 14, wobei die Katalysatorschicht zusatzlich Platin 
auf aktivem Aluminiumoxid aufweist. 
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Zusammenfassung 



Vorrichtung zur Entfernung von RuBpartikeln aus dem Abgas eines Dieselmotors 



5 Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Entfernung von Rufipartikeln aus dem Ab- 
gas eines Dieselmotors. Die Vorrichtung enthalt ein Wandfluflfilter, welches wechsel- 
seitig verschlossene Stromungskanale fur das Abgas aufweist, wobei die abstromseitig 
verschlossenen Stromungskanale die Anstromkanale und die anstromseitig verschlosse- 
nen Stromungskanale die Abstromkanale des Filters bilden. In den Anstromkanalen 

1 0 und/oder in den Abstromkanalen des Filters sind Zusatzstrukturen zur Abgasbehandlung 
angebracht. Die Wande der Stromungskanale sowie der Zusatzstrukturen sind mit einer 
Katalysatorschicht versehen. Da diese Zusatzstrukturen nicht vom Abgas durchstromt 
werden mussen, wird der auf ihnen abgeschiedene Katalysator nicht durch RulJ zuge- 
deckt. Die Filterfunktion und die katalytische Funktion der auf den Zusatzstrukturen 

15 befindlichen Katalysatorschicht sind also weitgehend voneinander getrennt Dabei er- 
ganzen sich vorzugsweise die unterschiedlichen Funktionen, wodurch bei geringem 
Bauvolumen der erfindungsgemafien Vorrichtung ein hoher Wirkungsgrad bei der Ab- 
gasbehandlung erzielt wird. 
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Bezugszeichenliste 

1. Wandfluflfilter 

2. Anstromkanal 

3. Abstromkanal 

4 . Katalysatorschicht 
4a. Katalysatorschicht 

5. Verschluss 

6. Trager 
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